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1 Schnittflachenausbildung und
-kenngroBen beim Konterschneiden

Das dreistufige Konterschneiden wurde mit dem
Ziel, gratlos auszuschneiden oder zu lochen, entwik-
kelt. Konterschneiden ist Scherschneiden, wobei im
ersten Schritt das Werkstiick angeschnitten und an-
schlieBend bei Umkehr der Bewegungsrichtung in ei-
ner oder zwei Stufen weiter geschnitten bzw. durch-
getrennt wird, Bild 1. Es kann sowohl im Folge-
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schneidwerkzeug auf einer einfachwirkenden Presse
als auch im Gesamtschneidwerkzeug auf einer mehr-
fachwirkenden Presse durchgefithrt werden. Dabei
missen bestimmte Schneidspalte u und Eindringtie-
fen tg in Abhingigkeit von Werkstoff und Blechdicke
eingehalten werden. Im Vergleich zum konventionel-
len Scherschneiden treten beim dreistufigen Konter-
schneiden hohere Gesamtkréfte als Summe der drei
Teilschneidkrafte auf.
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1. Stufe: Anschneiden

Bild 1. Dreistufiges Konterschneiden, Verfahrensprinzip

2 KenngroBen an Schnittflichen

2. Stufe: Gegenschneiden

3. Stufe: Durchschneiden

Durch Konterschneiden erzeugte Schnittflichen lassen sich durch folgende Kenngrof3en beschreiben (Bild 2):
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Bild 2. Schnittflichen-KenngréRen beim dreistufigen Konterschneiden

b, ha Kanteneinzug {Anschnitt)

hsa, hsa/s  Glattschnittflache, Glattschnittflachenan-
teil (Anschnitt)

op Glattschnittflachenwinkel (Anschnitt)

Rsa Rauheit der Glattschnittflache (Anschnitt)

hg, hg/s Bruchflache, Bruchflachenanteil

B Bruchflachenwinkel

Ry Rauheit der Bruchflachen

Glattschnittflachenwinkel (Gegenschnitt)
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hsg, hsg/s Glattschnittflache, Glattschnittflachenan-
teil (Gegenschnitt)

Rss Rauheit der Glattschnittflachen (Gegen-
schnitt)

bg. hg Kanteneinzug (Gegenschnitt)

Vg Glattschnittflachenversatz

brz beeinfluBte Randzone

Diese Darstellung ist nicht maf3stabsgerecht und gilt fiir Innen- und AuRenkonturen.



